OPIS ZARIADENIA — Paletizer pre plniacu linku
1. U&el zariadenia

Robotické pracovisko je navrhnuté na automatické ukladanie plnych 18,9 L galénovych flias do
Specialnych prepraviek typu racks. Zariadenie prebera plné ffaSe z dopravnika po vystupe z
vyrobnej linky a nasledne ich pomocou robotickej ruky presne vklada do jednotlivych pozicii v racku.
Cielom zariadenia je:

- zvysit automatizaciu procesu paletizacie,

« znizit manualnu pracu (tazké flaSe — az 20 kg),

- zabezpectit rychle, bezpecné a konzistentné ukladanie flia$§,
- zrychlit pripravu paliet pre distribuciu.

2. Hlavné ¢asti zariadenia
Zariadenie pozostava z tychto technologickych celkov:

2.1. Priemyselny robot

« 5-6o0si

« Nosnost ramena 20-80 kg podla typu grippera a mnozstva nakladanych flias

+ Vysoka presnost umiestnenia flia$ do racku.

« Programovatelny podfa rozloZenia racku (pocet radov, spdsob orientacie flias).

2.2. Uchopové zariadenie (gripper)

« Navrhnuté Specialne pre manipulaciu s 18,9 L flasami.
+  Mbze byt:
e pneumaticky dvojzubovy/dvojramenny gripper,
e viacflasovy uchopovaé€ (2-4 kusy naraz),
e vakuovy hybridny uchop (zalezi od vyrobcu rackov).
«  Gripper ma ochranné plochy, aby neposkodil etiketu alebo telo flase.

2.3. Dopravnikovy systém

+  Privadza plné flaSe z vyrobnej linky.
+ M®b&zZe obsahovat:
e orientaCné valCeky (kontrola smeru flase),
e zarazky (stopery),
e detekéné senzory (prichod flase, prazdna pozicia),
e vyrovnavaciu zénu (buffer).

2.4. Stojisko pre racky (ulozenie palety)

+ Paleta alebo rack je ulozeny na valcekovom dopravniku alebo pevnej zakladni.
+ Robot ma v programe presné suradnice vSetkych pozicii, do ktorych vklada ffase.

2.5. Bezpe€nostny ochranny systém

+ Bezpecnostné oplotenie s uzamykatelnymi dverami.
« Svetelné zavory alebo laserové skenery.



« Nudzové STOP tlacidla.
+ Bezpelnostné PLC rieenie.

3. Popis fungovania
Nasledujuci postup opisuje bezny cyklus prace:

KROK 1 - Vyrobna linka vyprodukuje pinu flasu

« Flasa sa naplni, uzaver sa uzavrie, etiketa nalepi.
+ Po kontrole kvality je uvofnena na vystupny dopravnik.

KROK 2 - Dopravnik privedie flasu k robotu

+ Frasa pokracuje po dopravniku do vyrovnavacej zény.
« Senzory skontroluju:
e pritomnost flase,
e spravnu orientaciu,
e dostatocny rozostup medzi flasami.
+ Dopravnik podava ffaSu presne na miesto odkial ju vie robot uchopit.

KROK 3 — Robot uchopi flasu

« Gripper sa presunie nad ffasu.
+ Uchopovac ju pevne a bezpecne chyti.
« Ak ide viacflaSovy gripper, uchopi naraz 1-2—4 kusy podla konfiguracie.

KROK 4 — Robot vlozi ffasu do racku

* Robot prejde na predprogramovanu suradnicu v racku.
« Frasu vlozi do priehradky v horizontalnej polohe.
+ Systém sleduje poradie, aby sa rack plnil presne podla layoutu (zospodu hore, zfava doprava).

KROK 5 - Dokonéenie palety
Po naplneni celého racku:
* rack sa odsunie z pracovného priestoru (dopravnik alebo ru¢ne), « robot

oCakava novy prazdny rack, ¢ cyklus sa opakuje.

4. Technické vlastnosti

Parameter Pozadovana hodnota
Typ flias 189L/11L
Orientéacia v racku horizontalna

Kapacita 300 flias/hod podla linky




Pocet flias na cyklus Kazdych 10 sekund linka naplni flasu, plnia sa

v cykle po 3

Napéjanie Pneumatické alebo elektrické podfa preferencii
dodavatela

Ochrana Bezpeclnostné oplotenie, skenery

Potrebny priestor Potrebné zamerat dodavatelom. Pripadné

posuny/prekladky elektroinstalacie, osvetlenia a
vzduchotechniky su su€astou montaznych
a instalacnych préc.

DalSie poziadavky na predmet :

Technické vykresy, potrebna dokumentacia ku vSetkym zariadeniam, revizne spravy
Instalacia a uvedenie zariadenia do prevadzky

ZaSkolenie obsluhy



Potrebny priestor :
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